Zatacznik nr 1 do decyzji

z dnia 13 listopada 2023 r.

znak: GKS.0$.6220.12.72.2021.2023
wydanej przez Burmistrza Miasta Krasnik

Charakterystyka przedsiewziecia pn.: ,Zaklad odzysku energii z procesu termicznego
przeksztatcania frakcji energetycznych odpadéw komunalnych w Krasniku” na podstawie
art. 82 ust. 3 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spotfeczeristwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na srodowisko (tekst jedn. Dz. U. z 2023 r., poz. 1094 ze zm.)

Inwestorem przedsiewziecia jest przedsiebiorstwo EKO ENERGIA KRASNIK Sp. z o.0.,
z siedziba ul. Pitsudskiego 14, 23-200 Krasnik.

Planowane przedsiewziecie polega¢ bedzie na budowie instalacji do termicznego
przeksztatcania frakcji energetycznych odpadéw komunalnych. Planowana inwestycja bedzie
petni¢ funkcje elektrocieptowni. Wyprodukowana energia elektryczna zostanie sprzedana do
sieci elektroenergetycznej, natomiast ciepto zasili sie¢ cieptowniczg miasta Krasnik.
Podstawowym paliwem w planowanym zaktadzie beda frakcje energetyczne odpadow
komunalnych wytwarzane w instalacjach mechaniczno-biologicznego przetwarzania odpadow
ze strumienia niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych oraz pozostatosci
z sortowania (doczyszczania) selektywnie zebranych odpaddéw.

Do termicznego przeksztatcania odpadoéw kierowane bedg odpady o kodach: 19 05 01,
19 05 99, 19 12 04, 19 12 08, 19 12 10, 19 12 12, zgodnie z klasyfikacja zawartg
w rozporzgdzeniu Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz.
U.z2020r., poz. 10):

Nominalna wartos$¢ opatowa wsadu do instalacji wynosi¢ bedzie 12 MJ/kg, przy zakresie
tolerancji wartosci opatowej wynoszagcym 9-14 MJ/kg. W ramach planowanego
przedsiewziecia przewidziano zastosowanie instalacji sktadajacej sie z jednej linii
technologicznej o wydajnosci maksymalnej 2,9 Mg/h, co przy uwzglednieniu maksymalnego
rocznego czasu pracy na poziomie 8 760 h/rok (maksymalnej dyspozycyjnosci) bedzie réwny
maksymalnej rocznej masie spalanych odpadéw na poziomie 25 404 Mg/rok.

Planowana instalacja zostanie zlokalizowana w poétnocnej czesci miasta Krasnik, na
terenie dziatki o nr ewid. 162/141, obreb geodezyjny Pétnoc, sgsiadujacej z elektrocieptownia
Veolia Wschod Sp. z 0.0. Zaktad Krasnik, ktora znajduje sie na obszarze dawnej Fabryki tozysk
Tocznych Krasnik S.A. Dziatka ta nalezy do Skarbu Panstwa i jest w uzytkowaniu wieczystym
spotki Veolia Wschdd Sp. z 0.0. z siedzibg w Zamosciu, ul. Hrubieszowska 173, 22-400 Zamos¢.
Powierzchnia dziatki wynosi ok. 0,61 ha.

W sasiedztwie terenu planowanej inwestycji zlokalizowane s3:

- od strony pdtnocnej zabudowania przemystowe istniejacej elektrocieptowni Veolia
Wschdd Sp. z 0.0. Zaktad Krasnik —istniejgcy plac weglowy,

- od strony potudniowej tereny przemystowe, a dalej obszar zalesiony,

- od strony wschodniej teren przemystowy istniejgcej elektrocieptowni Veolia Wschéd Sp.
z 0.0. Zaktad Krasnik, a dalej zabudowania oczyszczalni Sciekéw,

- od strony zachodniej zabudowa przemystowa istniejgcej elektrocieptowni Veolia
Wschéd Sp. z 0.0. Zaktad Krasnik, a dalej tereny Fabryki tozysk Tocznych — Krasnik S.A.
(niezabudowane).

Najblizsza istniejgca zabudowa mieszkaniowa zlokalizowana jest przy ul. J. Stowackiego
w odlegtosci ok. 530 m.

Planowane przedsiewziecie bedzie petnito funkcje elektrocieptowni, w ktorej
produkowane bedg energia elektryczna i ciepto, wytwarzane w wyniku procesu termicznego
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przeksztatcania pre-RDF/RDF z odpadéw komunalnych. Instalacja zostanie zrealizowana
w oparciu o technologie paleniska rusztowego z kottem parowym lub wodnym, wyposazonym
w wydajng instalacje do oczyszczania spalin z niezbedng infrastruktura. Instalacja zostanie
zrealizowana w oparciu o sprawdzong technologie paleniska rusztowego, z kottem parowym
lub wodnym, wyposazonym w wydajng instalacje do oczyszczania spalin z niezbedng
infrastruktura.
W ramach przedmiotowej inwestycji przewiduje sie nastepujace obiekty:
— waga/wagi pomostowe o powierzchni 180 m?,
— hala wytadunkowa o powierzchni 360 m?,
— hala magazynowa/bunkier o powierzchni 390 m?,
— hala termicznego przeksztatcania odpaddw z oczyszczaniem spalin i sterowania
o powierzchni 620 m?,
— magazyn/bunkier zuzla o powierzchni 85 m?,
— komin o wysokosci 35 m,
— maszynownia wraz z turbogeneratorem o powierzchni 80 m?,
— pomieszczenie socjalne i biurowe o powierzchni 110 m?,
— drogi i place manewrowe o powierzchni 3 000 m?,
— silos reagenta o pojemnosci ok. 105 m? (zapas na ok. 30 dni),
— silos wegla aktywnego o pojemnosci ok. 8 m3 (zapas na ok. 30 dni),
— zbiornik wody amoniakalnej (lub mocznika),
— zbiornik paliwa pomocniczego (oleju opatowego) o pojemnosci nie mniejszej niz 20 m3,
— silos/zbiornik pytéw kottowych o pojemnosci 44 m3,
— silos pozostatosci z oczyszczania spalin o pojemnoéci 122 m3,
— stacja dezodoryzacji,
— kondensator powietrzny/chtodnia (na dachu budynku maszynowni),
— agregat prgdotworczy.
Parametry techniczne projektowanej linii termicznego przeksztatcania odpaddw:
— maksymalna roczna wydajnos¢ instalacji (przy maksymalnej dyspozycyjnosci) — 25 404
Mg/rok,
— rodzaj przetwarzanego paliwa/odpadéw — pre RDF/RDF z odpaddéw komunalnych
o kodach:191212,191210,191208,191204,19 0599, 19 05 01,
— maksymalna godzinowa wydajnosc instalacji — 2,9 Mg/h,
— maksymalny czas pracy instalacji w ciggu roku — 8 760 h/rok,
— ilo$¢ linii procesowych — jedna,
— nominalna warto$¢ opatowa wsadu — 12 GJ/Mg,
— zakres tolerowanej przez instalacje wartosci opatowej wsadu — 9-14 GJ/Mg,
— moc elektryczna brutto w kondensacji— 1,55 MW,
— moc elektryczna brutto w kogeneracji— 1,16 MWk,
— moc cieplna brutto w kogeneracji — 6 MW,
— moc wprowadzania w RDF/pre RDF — 34,8 GJ/h, 9,67MW,
— palenisko — ruszt,
— kociot — odzyskowy parowy lub wodny,
— usuwanie gazow kwasnych — metoda sucha lub pétsucha, odczynnik: kwasny weglan
sodu, alternatywnie reagent na bazie wapna Ca(OH); lub tlenek wapnia CaO,
— redukcja dioksyn, furandw i metali ciezkich — metoda: adsorpcja na weglu aktywnym
oraz odpylania, odczynnik: wegiel aktywny lub alternatywnie koks aktywny,
— usuwanie tlenkdw azotu — metoda: SNCR, odczynnik: woda amoniakalna 24 % lub
alternatywnie mocznik.
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W celu prawidtowego funkcjonowania instalacji zostanie zaprojektowana droga
dojazdowa do wszystkich obiektéw technologicznych (w tym ppoz.). Ponadto konieczne
bedzie podtaczenie planowanej instalacji do przytaczy: elektroenergetycznych, cieplnych,
wodnych oraz kanalizacji bytowej i przemystowej.

Na terenie inwestycji przewidziano obsadzenie zieleni na powierzchni terenu nie
objetego zabudowa. Zielerh ma spetnic¢ funkcje ochrony srodowiska oraz funkcje estetyczna.

W skfad instalacji do termicznego przeksztatcania odpaddéw przewidziane sg nastepujgce
wezty technologiczne:

— wezet przyjecia i buforowania paliwa (frakcji energetycznej),
— wezet spalania,

— wezet odzysku energii,

— wezet wytwarzania energii,

— wezet oczyszczania spalin,

— wezet automatyki i pomiaréw.

Wezet przyjecia i buforowania paliwa

Odpady beda dostarczane przez brame wjazdowg, po zarejestrowaniu podstawowych
danych dotyczacych ilosci i rodzaju odpadow, kierowane bedg do hali wytadunkowej
o powierzchni ok. 360 m2. Po roztadowaniu kierowane bedg do hali magazynowe;j
z wbudowanym bunkrem magazynowym lub boksami magazynowymi o powierzchni 390 m?
oraz catkowitg kubaturg wynoszacg ok. 9945 m3. Innym stosowanym alternatywnie
rozwigzaniem moze by¢ wykonanie hali roztadunkowe] i magazynowej jako wspdlnego
budynku. Okreslone partie odpaddw bedg magazynowane nie dtuzej niz 5 dni. Rozwigzanie to
zapewni ciggtos¢ prowadzonego procesu technologicznego przy nominalnej wydajnosci oraz
zredukuje ryzyko uwalniania zanieczyszczen oraz odoréw w trakcie magazynowania odpadéw.
Przyczyni sie takze do unikniecia trudnosci, jakie mogg wystgpi¢ podczas eksploatacji instalacji,
np. zagrzewanie odpadow. Magazynowane odpady przed termicznym przeksztatcaniem bedg
poddawane usrednieniu/mieszaniu, celem zwiekszenia jednorodnosci odpaddéw, a tym
samym zachowania stabilnosci pracy instalacji (likwidacji zatoréw w leju zasypowym kotta,
tatwiejszego dostarczenia powietrza do spalanych odpaddéw) oraz w celu wyeliminowania
powstawania proceséw zagrzewania lub samozaptonéw odpaddéw. Hala magazynowa zostanie
zlokalizowana w bezposrednim sgsiedztwie linii termicznego przeksztatcania odpadéw.

Odpady dostarczane bedg na teren inwestycji luzem (ewentualnie prasowane lub
w balotach) srodkami przystosowanymi do ich transportu.

Wezet spalania

Wsad z miejsca magazynowania podawany bedzie do leja zatadowczego linii spalania za
pomocg suwnicy z chwytakiem fupinowym lub podajnikiem, lub ruchomej podtogi, lub
tadowarki. Zatadunek odpadéw bedzie monitorowany za pomocg kamer. Pojemnosc¢ leja
zapewni dozowanie paliwa do kotta np. przez co najmniej p6t godziny. Stup odpaddw w trakcie
normalnej pracy zapobiegat bedzie niekontrolowanemu przedostawaniu sie powietrza do
paleniska uszczelniajac lej, eliminujagc réwnoczesnie mozliwos¢ propagacji ptomienia
w kierunku bunkra.

Projektowana jest jedna linia do termicznego przeksztatcania odpadéw z
wykorzystaniem technologii rusztowej. Palenisko rusztowe podzielone zostanie na strefy
spalania z dostepem powietrza pierwotnego i wtérnego. Komora spalania zostanie
zaprojektowana w sposdob uniemozliwiajgcy osiggniecie mozliwie najefektywniejszego
spalania. W srodkowej czesci rusztu rozpocznie sie proces spalania, natomiast w ostatniej
strefie dopalany bedzie materiat i popidt tak, aby catkowita zawartos¢ wegla organicznego w
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zuzlach i popiotfach paleniskowych byta nizsza niz 3% lub strata przy prazeniu zuzli i popiotow
paleniskowych byta nizsza niz 5% suchej masy.

W strefie pierwotnego spalania bedzie zachodzit proces osuszania paliwa oraz
ogrzewania powietrza spalania. Przy wlocie do strefy wtérnego spalania, gazy i palne czastki
sadzy bedg przechodzity przez strefe, w ktdrej nastgpi ich mieszanie z powietrzem spalania.
W strefie wtérnego spalania bedzie zachodzito przetrzymywanie gazéw spalinowych przez
minimum 2 sekundy w temperaturze co najmniej 8502C. Dodatkowo, w przypadku spalania
odpadéw o nizszej kalorycznosci bedzie istniata mozliwos¢ utrzymania minimalnej
temperatury spalania (8502C) poprzez zastosowanie palnika (lub palnikdw) wspomagajacych
w Scianie komory.

Proces spalania odpaddéw podzielony bedzie na nastepujace fazy:

— suszenie: w poczgtkowej strefie rusztu paliwo ogrzewane bedzie w wyniku
promieniowania lub konwencji do temperatury powyzej 100°C, co spowoduje
odprowadzanie wilgoci,

— odgazowanie: w wyniku dalszego ogrzewania do temperatury powyzej 250°C
wydzielane bedg sktadniki lotne (wilgo¢ oraz gazy wylotowe),

— spalanie: w trzeciej czesci rusztu osiggane bedzie catkowite spalanie odpadow,

— zgazowanie: w procesie zgazowania produkty lotne beda utleniane przez tlen
czasteczkowy; przewazajacg czes¢ paliwa bedzie utleniana w temperaturze 1 000°C
w gornej strefie komory paleniskowej,

— dopalanie: w celu zminimalizowania czesci niespalonych i CO w spalinach zostanie
zastosowana strefa dopalania; w strefie tej podawane bedzie powietrze lub
recyrkulowane i odpylone spaliny w celu zupetnego spalenia; czas przebywania spalin
w tej strefie wyniesie min. 2 sekundy w temperaturze min. 850°C.

W wyniku termicznego przeksztatcania odpaddéw powstanie m.in. zuzel, ktéry kierowany
bedzie przez odpowiedni kanat do mokrego odzuzlania. W odzuzlaczu nastepowac bedzie
gaszenie i chtodzenie zuzla do temperatury okoto 90°C, co pozwoli na jego bezpieczny
transport do miejsca magazynowania. Odzuzlacz zaprojektowany zostanie w sposéb
zapewniajacy uszczelnienie paleniska — jego konstrukcja musi zapobiega¢ dostawaniu sie do
paleniska ,fatszywego powietrza”.

Zuzel usuwany bedzie z odzuzlacza poprzez kanat wyjéciowy, np. za pomoca wypychacza
0 napedzie hydraulicznym lub przenos$nika zgrzebtowego. Z odzuzlacza zuzel kierowany bedzie
przeno$nikiem tasmowym do bunkra/magazynu zuzla o powierzchni 85 m2. Innym
stosowanym alternatywnie rozwigzaniem moze by¢ kierowanie zuzla do jednego z dwdch
kontenerdw (wypetnianych naprzemiennie). Poziom napetnienia poszczegdlnych kontenerow
kontrolowany bedzie automatycznie, a obstuga informowana bedzie o koniecznosci wymiany
napetnionych kontenerdéw.

Wezet odzysku energii

Odzysk energii z paliwa odbywat sie bedzie w kotle odzyskowym. W zaleznosci od
urzagdzen wytwarzajgcych energie elektryczng i ciepto w skojarzeniu energia spalin
przeksztatcana bedzie w energie:

— pary wodnej o parametrach zaleznych od przyjetych rozwigzan technologicznych
(w przypadku turbiny kondensacyjno-upustowej lub turbiny cieptowniczej).
W przypadku zastosowania kotta odzyskowego parowego wyprodukowana para
wodna skierowana zostanie do wykorzystania do produkcji energii elektrycznej i ciepta
w turbinie parowej,

— gorgcej wody w przypadku zastosowania uktadu ORC. W przypadku zastosowania kotta
odzyskowego wodnego wyprodukowana woda skierowana zostanie do wykorzystania
do produkcji energii elektrycznej i ciepta w module ORC.




Konwersja odzyskanej energii oparta bedzie o turbozespot z turbing kondensacyjno-
upustowyg lub cieptowniczg. Rozwigzanie takie pozwala na prace kotta z nominalng
wydajnoscig (niezaleznie od odbioru ciepta) dzieki czemu spalony bedzie caty strumien
odpaddéw. Regulacja ilosci produkowanego ciepta prowadzona bedzie poprzez zmienng ilo$¢
pary pobieranej z upustu cieptowniczego turbiny. Zastosowanie cztonu kondensacyjnego
zagwarantuje maksymalizacje produkcji energii elektrycznej. Skrajnym przypadkiem bedzie
praca w kondensacji bez produkcji ciepta (poza potrzebami wtasnymi i regeneraciji).

Wezet przetworzenia energii

Wezet spalania i wezet odzysku energii bedg wspotpracowac z weztem przetworzenia
energii. W zakresie wezta przetworzenia odzyskanej energii dopuszcza sie roéwniez
zastosowanie kotta wodnego oraz modutu/modutéw ORC. Modut ten zawiera kompletny
uktad kogeneracyjny, przy czym w miejsce pary wodnej czynnikiem roboczym bedzie woda.
Po podfaczeniu do modutu ORC wody zasilajgcej (obieg kotta) oraz chtodzacej (obieg wody
sieciowej) modut staje sie kompletna elektrocieptownia.

Wezet oczyszczania spalin

W wyniku spalania odpadéw powstawaé beda gazy odlotowe sktadajgce sie gtdwnie
z dwutlenku wegla, pary wodnej, dwutlenku siarki, tlenkéw azotu, tlenku wegla oraz
niespalonych lub czesciowo niespalonych weglowodoréw.

Spaliny kierowane bedg do komina o wysokosci gwarantujgcej nieprzekraczanie norm
imisyjnych.

Pyty kottowe oraz pozostatosci z uktadu oczyszczania spalin z miejsca wytwarzania bedg
grupowane i transportowane za pomocg szczelnego uktadu przesytowego do dedykowanych
siloséw/zbiornikow, ktére bedg oprdzniane w regularnych interwatach czasowych.

Silos/zbiornik bedzie napetniany i oprdzniany do cystern w sposéb minimalizujgcy
pylenie. W tym celu na silosie/zbiorniku zamontowany bedzie filtr tkaninowy, oczyszczajgcy
powietrze wypierane ze zbiornika w trakcie napetniania go pytem. W trakcie oprdzniania
zbiornika/silosu poprzez $luze, powietrze usuwane bedzie z cysterny poprzez rure
ewakuacyjng i zawodr zwrotny, podfgczone w najwyzszym punkcie cysterny, a nastepnie
kierowane bedzie do gdrnej strefy silosu/zbiornika.

Wezet automatyki i pomiaréw

Instalacja wyposazona zostanie we wszystkie urzadzenia kontroli i sterowania konieczne
do prowadzenia i nadzoru procesu. Przewiduje sie rowniez wszelkie oprzyrzadowanie
konieczne do kontrolii sterowania catosci zaproponowanych urzadzen: wskaznikéw lokalnych,
czujnikdw pomiarowych, analizatoréow, detektoréow, sitownikéw, zawordéw regulacyjnych,
elektrozaworow, itp.

System kontroli i sterowania bedzie systemem rozproszonym (podziat zadan),
zhierarchizowanym, zorganizowanym na roznych poziomach i kierowanych centralnie.
Wszystkie urzadzenia biorgce udziat w procesie zasadniczym bedg zarzagdzane przez nadrzedny
system sterowania i kontroli.

Uktad zabezpieczen oraz sterowania bedzie analizowat i uwzgledniat sygnaty pomiarowe
z prowadzonego on-line monitoringu spalin, a proces sterujacy oczyszczaniem spalin
uwzgledniaf bedzie je dostosowujgc ilos¢ reagentdéw stosownie do potrzeb.

Instalacje i urzadzenia pomocnicze

— stacja uzdatniania wody,

— stacja demineralizacji i zbiornik wody DEMI,

— system sprezonego powietrza,

— zbiornik paliwa pomocniczego wraz z systemem dystrybucji,
— waga i system rejestracji odpadow,

— awaryjny agregat prgdotworczy,
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— wyprowadzenie energii elektrycznej,
— wyprowadzenie ciepfta.

Zastosowana technologia termicznego przeksztatcania odpaddéw zapewni maksymalne
wykorzystanie energii ze spalania odpaddw.

Woda bedzie pobierana z sieci wodociggowej nalezgcej do Fabryki tozysk Tocznych -
Krasnik S.A., na podstawie stosownej umowy. Zastosowane bedg zamkniete obiegi wody,
technologie minimalizujace jej zuzycie, oraz odzysk wody procesowej w celu jej ponownego
wykorzystania. Niemniej jednak konieczne bedzie jej uzupetnianie. Na potrzeby
funkcjonowania nowe;j instalacji wykorzystywana bedzie woda przemystowa na nastepujgce
cele:

- uzupetnianie wody w obiegu wodnym/wodno-parowym,

- proces gaszenia zuila,

- utrzymanie czystosSci, proces oczyszczania spalin — w przypadku wykorzystania
potsuchego systemu oczyszczania spalin,

- zuzycie wody w kondensatorze chtodzonym wodg w obiegu zamknietym z chtodnica
wody — alternatywnie.

Zapotrzebowanie na wode do celéow przemystowych zwigzane z uzupetnianiem wody
w obiegu wodnym/wodno-parowym oszacowano w ilo$ci ok. 8250 m3/rok. Woda do
uzupetniania obiegu wodno-parowego bedzie kierowana z sieci wodociggowej, poprzez stacje
uzdatniania i demineralizacji wody. Czes¢ wody zuzytej w obiegu wodno-parowym moze
zostaé zawrdcona, jako Sciek, do ponownego wykorzystania w procesie, np. do procesu
gaszenia zuzla — w szacowanej ilosci ok. 2 800 m3/rok.

Zapotrzebowanie na wode do celéw utrzymania czystosci (ptukania urzadzen, mycia
urzadzen, pomieszczen, placow, itp.) okreslono w ilosci okoto 1 100 m3/rok.

Zapotrzebowanie na wode do procesu oczyszczania spalin w przypadku wykorzystania
potsuchego systemu oczyszczania spalin okreslono w ilosci ok. 1270 m3/rok. Woda ta
W procesie oczyszczania spalin bedzie ulegata odparowaniu.

Zaopatrzenie w wode na cele przemystowe zwigzane ze zuzyciem w chtodnicy wody
szacuje sie na warto$é ok. 5 890 m3/rok.

taczne zuzycie wody do celéw przemystowych wyniesie 16 510 m3/rok. Zuzycie wody na
cele socjalne okreslono na poziomie 370 m3/rok.

Scieki przemystowe bedg ujmowane przez wewnetrzng kanalizacje technologiczng
i w pierwszej kolejnosci zagospodarowywane na terenie instalacji (np. do gaszenia zuzla
i w miare mozliwosci wykorzystywane na potrzeby technologiczne instalacji).

Scieki socjalno-bytowe beda kierowane do wewnetrznej kanalizacji sanitarnej,
a nastepnie w przypadku uzgodnienia warunkow, kierowane bedg do sieci kanalizacji
sanitarnej nalezgcej do Fabryki tozysk Tocznych - Krasnik S.A.
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